} POST PRESS

MAILROOM

Projektbeschreibung

Druckmaschine
48-Seiten Akzidenzrotation, 42.000 Umdrehungen/h

Produkt Mix
48 Seiten A4, 24 Seiten A4, 4 x 12 Seiten A4 bei verschiedenen Papieren und Grammaturen.

BUCHBINDEREI

Projekt Weiss-Druck, Monschau

Post Press Konfiguration

Zwei Einzelgreifersysteme iibernehmen die Schuppenstréme hinter den Falzausgéngen der Rotation und transportie-
ren sie vom Drucksaal in die Weiterverarbeitungshalle. Die Post Press Anlage besteht aus zwei parallel aufgebauten
Linien. Jede Linie besteht aus der Abgabestation des Einzelgreifers, einer Schneidtrommel, RS 31SL High-Speed
Kreuzleger mit GeradeausausstoB3, Verblocker und Umreifungsmaschine. Beide Paketlinien fiihren zum RS 400 High
Speed Palettierroboter, wo lose oder umreifte Pakete mit iiber 800 Paketen/h sortenrein von 2 Linien auf 2 Paletten
palettiert werden. Durch die Integration eines Leerpalettenmagazins und eines Zwischenbogenanlegers ist der kom-
plette Palettiervorgang vollstandig automatisiert.
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Integration: Die RIMA-SYSTEM Post Press Losung mit zwei RS 31SL, zwei Verblockern, zwei Umreifungsmaschi-
nen und einem RS 400 High Speed Roboter fiigt sich nahtlos an die Einzelgreiferkette und die beiden Schneidtrommeln
an.

Produktivitét: Die beiden parallel aufgebauten Paketlinien iibernehmen die Schuppenstréme von den Schneidtrom-
meln und verarbeiten sie zu sauber kreuzgelegten Paketen, wobei die seitlichen Notauslagen der Kreuzleger eine
kontinuierliche Produktion auch bei Stérungen in den Folgemaschinen garantieren. Die direkt am Kreuzleger
angeschlossenen Verblocker stabilisieren die Pakete fiir eine sichere und genaue Palettierung. Optional kénnen
die Pakete vor der Palettierung noch umreift werden.

Zugéanglichkeit: Die automatisierte Post Press
Anlage ist mit den Hochférdersystemen und den
parallel aufgebauten Paketlinien mit Palettierroboter
perfekt zugénglich und fiir die Ein-Mann Bedienung

optimiert.

Performance: Der erprobte Doppelgreifer
tbernimmt die in den beiden Ubergabestationen
nochmals ausgerichteten Pakete und legt sie milli-
metergenau mit bis zu 800 Paketen/h auf den Paletten
ab.

Qualitat: Das Zusammenspiel von Kreuzleger, Verblocker und Palettierroboter automatisiert die Weiterverarbeitung
und fihrt zu einer Palettenqualitat, die nur schwerlich mit einer manuellen Palettierung zu erreichen ist.
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