Projektheschreibung b

Druckmaschine HRTERGUL

Zwei KBA C 218, 16 Seiten (stehend), Besdumen der offenen Seite erfolgt im Falzapparat, 70.000 Umdrehungen/h BUCHBINDERE]I
Produkt Mix

16 Seiten A4, 2x8 Seiten A4, 8 Seiten A3 und 16 Seiten Doppel-Parallel bei verschiedenen Papieren und Gramma- P i k W i - D k IVI h

P p rojekt Weiss-Druck, Monschau

Post Press Konfiguration

Vier Hochfdrderlinien iibernehmen die Schuppenstrome hinter den 5 Falzausgéngen der zwei Rotationen und trans-
portieren sie vom Drucksaal in die Weiterverarbeitungshalle. Die Post Press Anlage besteht aus vier quasi iden-
tischen und parallel aufgebauten Linien. Jede Linie besteht aus der Abgabestation des Hochforderers, Makulatur-
Weiche, Schneider fiir den Kopf- und FuBBbeschnitt, Kreuzleger mit Geradeausausstol, Verblocker. Je zwei Linien
werden hinter dem Verblocker zu einer Linie zusammengefal3t. Diese beiden Paketlinien enthalten je eine Umrei-
fungsmaschine und fiihren zum RS 165 S2 High Speed Palettierroboter. Er palettiert vollautomatisch von 2 Linien auf
2 Paletten.

Realisierendes Projekt Center
RIMA-SYSTEM Europa, Diisseldorf

Der RS 165 S2 High Speed Palettierroboter
mit Doppel-Greifer palettiert mehr als 800 Pakete/h.
Zusammen mit dem Leerpalettenspender, dem
auto-matischen Aussto3 voller Paletten und dem
Zwischenbogenanleger wird der Roboter zu einer
voll automatisierten Palettierzelle.
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Gesamtansicht der

Linien 3 und 4 :

- Abgabestation der Hoch-
forderer,

- In-line Ecke fiir die 2x8
Seiten Produktion,

- RS 2VS Schneider fiir den
Kopf- und FuBBbeschnitt,

- RS 30SL Kreuzleger mit
Geradeausausstol,

- Verblocker,

- Umreifungsmaschine,

- RS 16552 High Speed
Palettierroboter

Der Aufbau der Linien 1 und
2 ist identisch.

= g)

L

—

Vier Hochférderstrecken iibernehmen die Schuppenstréme von fiinf
Falzauslagen und transportieren sie in den Weiterverarbeitungssaal.

Die Post Press Konfiguration enthélt eine einzigartige Die Linien 1 und 2 werden vor der Umreifungsmaschine
Ldsung fir die Verarbeitung der 2x8 Seiten Produktion, die — zusammengefiihrt. Wéhrend die Pakete der einen Linie gera-
Die Hochférderer iibergeben die mit dem geschlossenen Kopf voran ausgelegt wird. Uber eine  deaus durchlaufen, werden die Pakete der anderen Linie lber
vier Schuppenstréme an die vier parallel in-line Ecke wird _c_fiese Produl_(tion um 30" unzge/enkz‘ und liber e(ne Ecl_(e und einen Distributor in den geraden Produktionsflul3
aufgebauten Post Press Linien. Hier de__n 180°—Hoch7fordergr sowie den Splral-Forderqr mit dem  eingegliedert.
werden die Produktstréme besc hﬁitten Riicken voran wieder in den geraden Produktfluli eingegliedert,
gestapelt. verblockt, optional umre f} damit der Kopf- und FuBbeschnitt méglich wird.

und palettiert.

Linien 3 und 4 weisen eine spiegelbildliche Konfiguration auf.



