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Projektbeschreibung

Druckmaschine
MAN Polyman 45

Produkt Mix
16-Seiten A4, 8-Seiten A3, 2x8 Seiten A4, Doppel-Parallel

Post Press Konfiguration
Die Produktströme der Längs- und Querfalzauslage werden über ein Weichensystem in einer Linie weiterverarbeitet.
Vor der Schneidelinie schleust eine Makuweiche Anfahr-, Wasch- und Klebemakulatur aus. Die Schneidelinie ist kompakt, 
gut zugänglich und auf einem Rahmen montiert. Die Ecke zwischen den beiden Schneidemodulen ist mit einer Gera-
deausauslage konfiguriert, an der ein Kreuzleger angeschlossen werden kann. Bruttoproduktionen nutzen diese Option 
indem sie die Ecke umfahren und direkt in den RIMA-SYSTEM Kreuzleger einlaufen. Dadurch wird die Umlenkung un-
geschnittener Produktionen über zwei Ecken überflüssig, was die Einrichtzeiten minimiert und die Produktionssicherheit 
erhöht. Produktionen mit Dreiseitenbeschnitt werden nach der Schneidelinie durch eine zweite Ecke wieder „Rücken 
voraus“ ausgerichtet. Der RS 2510S übernimmt den Schuppenstrom, bildet sauber kreuzgelegte Stapel und übergibt 
diese an eine in-line Umreifungsmaschine. Je nach Produktionsart werden einfach oder parallel umreifte Pakete auf den 
Rollenauslagetisch ausgestoßen.
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Bei geschnittenen Produktionen übergibt der RS 2510S 
Kreuzleger die Stapel direkt an eine Umreifungsmaschine. Bei 
Bruttoproduktionen ist der Kreuzleger über einen verlängerten 
Auslagetisch mit der Umreifungsmaschine verbunden. Dies 
ermöglicht des Auflegen von Paketbegleitscheinen.

Produktionen, die einen 3-Seiten Beschnitt erfordern, 
durchfahren die RS 3VS-Linie. Diese kompakte und einfach 
zu bedienende Anlage besteht aus zwei Rotationsschnei-
dern, einer Ecke sowie einem zentralen Steuer-commander. 
Die Schneidelinie kann je nach Anwendung mit 3 oder 4 
Messerblöcken konfiguriert werden.

Übersichtlich angeordnet: Die Bodenförderbänder der A3- und A4-Auslage werden vor der zentralen Makulaturausschleusung 
über ein Weichensystem zu einem Produktionsstrom zusammengeführt. Der Turm (Ecke-, Kurve-Kombination) hinter der A3-Auslage 
stellt sicher, daß alle Produkte Rücken voraus in die Folgemaschinen einlaufen.

Eine Besonderheit in dieser Konfiguration ist die durchfahrbare Ecke innerhalb der Rotationsschneideanlage. Diese Kon-
figuration erlaubt es, den Kreuzleger direkt hinter die durchfahrbare Ecke zu stellen. Durch das Umfahren des zweiten 
Schneideaggregates sowie der zweiten Ecke wird die Produktivität von ungeschnittenen Produktionen entscheidend 
verbessert. Es entfallen Einrichtzeiten und das Risiko von Stoppern wird minimiert.


