Projektheschreibung

} POST PRESS

Druckmaschine
2 x Komori System 38, 16 Seiten, bis 50.000 Ex/h (Duplexmodus mglich) MAITLROOM
Produkt Mix BUCHBINDEREI

Signaturen fiir die Buchbinderei im A4-, A3-, Delta- und A5-Format

Post Press Konfiguration

Die Konfiguration besteht aus Boden- und Hochférderern, zwei RS 600 horizontalen Stangenstaplern und einem RS 400
Palettierroboter mit Stangengreifer.

Direkt nach den Falzausgéngen der beiden Druckmaschinen werden die Schuppenstréme durch RS 230 Tiirme (Kombination
aus Ecke und Kurve) Riicken voran ausgerichtet, von Hochférdersystemen libernommen und zu den spiegelbildlich aufgebauten
RS 600 Stangenstaplern transportiert. Innerhalb der Hochfdrderstrecke kénnen die beiden Linien auf die jeweils andere Linie
umgeweicht werden. Damit ist bei Ein-Strom-Produktion eine maximale Backupsicherheit garantiert.

Die beiden RS 600 Stangenstapler automatisieren vollstandig den Stangenbildungsprozess, produzieren Stangen hoher Qualitit, .
sind leicht zu bedienen und tiberzeugen durch ihre Prozessstabilitat. Die fertigen Stangen beider Stangenstapler palettiert der A
RS 400 Knickarmroboter auf die automatisch angelieferten Paletten. Der zwischen den beiden Staplern positionierte Roboter
hat gegentiber traditionellen Stangenpalettierern den wesentlichen Vorteil, dass er Stangen horizontal drehen und verschrénkt
ablegen kann. Das vermeidet die sonst libliche turmartige Stangenpalettierung und erzeugt wesentlich stabilere Palettenbilder.
Die fertigen Paletten werden automatisch aus der Palettierzelle befdrdert und kénnen sicher in die hauseigene Buchbinderei
transportiert werden.

Die gesamte Losung ist perfekt zugénglich, bietet ein Hochstmal an Produktionssicherheit und kann mit minimalem Personal
bedient werden.
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Die Schuppenstréme der beiden Druckmaschinen werden iber zwei Hochférderstrecken zum Stangenbildungs- und Palettierbereich transportiert.
Dadurch sind alle Maschinen und Kontrollpunkte der Anlage perfekt zuganglich. Anfahr-, Wasch- und Klebemakulatur wird automatisch vor den
Hochfdrdersystemen ausgeschleust. Uber ein Weichensystem in der Hochférderstrecke kénnen die Linien untereinander geweicht werden. So
kann bei Ein-Strom-Produktion der Schuppenstrom zu einem der beiden Stangenstapler transportiert werden, wéhrend der zweite Stangenstapler
als Backup-Maschine zur Verfiigung steht oder Wartungsarbeiten an diesem durchgefiihrt werden kénnen.

Direkt nach den Falzausgéngen werden die Schuppenstré-
me von RS 230 Multi-Format-Tiirmen (Kombination von
Ecke und Kurve) mit dem Riicken voran ausgerichtet und
anschlieBend von Hochfdrdersystemen iibernommen.

Uber Hochférderer werden die Schuppenstréme zu den
Einldufen der beiden Stangenstapler transportiert. Durch
die modulare Bauweise der RS 600 konnten diese spie-
gelbildlich zueinander aufbaut werden. Der Einlauf ist mit
Doppelpresswalzen, drei Schuppenstromausrichtern und
einer automatisierten Makulaturweiche ausgestattet. Dies
garantiert, dass nur ein perfekt ausgerichteter Schuppen-
strom in den Stangenbildungsbereich gelangt.

Der RS 600 bildet quasi eine endlose Stange, die sanft
und nahezu druckfrei getrennt wird. Ein schwimmend
gelagerter Stapelkopf, Vortrenner und blasluffunterstiitzte
Trennschwerter in Kombination mit der Continuous Stak-
king Technology garantieren eine hohe Stangenqualitit.
Das groBe, zentrale Brettchenmagazin fasst bis zu 100
Brettchen und minimiert die Nachfiillzyklen.

Der RS 400 High-Speed Roboter
kann mit seinem Stangengreifer
die Stangen sowohl horizontal als
auch innerhalb der Langsachse
drehen. Dadurch wird das sonst
libliche, turmartige Palettenbild
vermieden und eine wesentlich
héhere Stabilitit der Paletten
erreicht.

Die beiden Stangenstapler sind spiegelbildlich zueinander aufgebaut. Die gesamte Bedienung der RS 600 Stangenstapler erfolgt von einer
Seite. Die gegeniiberliegenden Seiten sind als Wartungsseiten konstruiert. Zwischen den Stangenstaplern steht der RS 400 Knickarm-
roboter und setzt die Stangen auf die automatisch aus dem Leerpalettenmagazin zugefiihrten Paletten ab. Fiir eine bessere Stabilitat der
Paletten ist der Roboter zusatzlich mit einem automatischen Zwischenbogenanleger ausgestattet. Die vollen Paletten werden automatisch

aus der Palettierzelle transportiert.
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