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Projekt Thijsen, Niederlande

Projektbeschreibung

Druckmaschine
Heidelberg Harris M 3000, 32 Seiten (liegend), 
60.000 Umdrehungen/h

Produkt Mix
Carrée-Formate mit 48 Seiten, A4 Formate mit 
32 Seiten, 24 Seiten, 2x16 Seiten & 4x8 Seiten 
mit verschiedenen Papieren und Grammaturen

Post Press Konfiguration

Alle Produkte werden über einen Falzausgang 
ausgelegt. Eine Produktentnahmestation ent-
nimmt auf Knopfdruck Belegexemplare aus dem 
Schuppenstrom und transportiert sie in die Druc-
kerkabine. Aufgrund der hohen Schuppenstromge
schwindigkeit (bis zu 120.000 Ex./h.) sind alle 
Umlenkungen durch Spiral- und 180°-Hochför-
derer realisiert, so daß der Schuppenstrom zu 
jedem Zeitpunkt zwischen zwei Riemen gehalten 
wird. 48, 32, 24, 16 sowie 2x12 Seiten werden 
in einer Schuppe produziert. Die 4x8 Seiten Pro-
duktion wird als ineinandergesteckte Produktion 
ausgelegt und in der Ausziehvorrichtung in zwei 
Schuppenströme aufgeteilt. Zwei Hochförder-
strecken transportieren die Brutto-Produktion 
direkt zu den Kreuzlegern. Geschnittene Pro-
duktionen durchlaufen die Linie mit den Doppel
stromschneidern, deren Eckumlenkungen mit 
Vakuumbändern ausgerüstet sind. Die Pakete aus den RS 30SL Kreuzlegern werden in den direkt angeschlossenen 
Verblockern stabilisiert. Vor der Palettierung ist noch eine automatische Umreifung möglich. Die losen oder umreiften 
Pakete der 2 Linien werden vom Doppel-Greifer des RS 400 High-Speed Palettierroboters sortenrein auf zwei Paletten 
abgelegt.

Realisierendes Projekt Center

RIMA-SYSTEM Europa, Düsseldorf

RS 400 High-Speed Palettierroboter mit Doppelgreifer. Der 
Roboter palettiert von 2 Linien auf 2 Paletten. Zwischenbogen kön-
nen auf jede beliebige Lage plaziert werden. Der Palettenspender 
fördert nach dem Ausstoß einer vollen Palette eine leere Palette 
auf den Palettierplatz.
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Falzausgang mit Produktentnah-
mestation, 180°-Hochförderer sowie 
Spiralförderer,  Abpreßstation und Aus-
ziehvorrichtung für die Produktion von 
4x8 Seiten.

180°-Hochförderer und Spiralförderer 
garantieren die perfekte 90°-Schuppenstro-
mumlenkung bei höchsten Geschwindigkeiten 
und auf engstem Raum. Der Schuppenstrom 
wird während der gesamten Umlenkung zwi-
schen Ober- und Unterriemen gehalten. 

Gesamtansicht der Post Press Lösung mit Boden- und Hochförderern, Doppel
stromschneidern, Kreuzlegern, Verblockern, Umreifung und Palettierroboter.

Ansicht der verschiedenen 
Förderstrecken: Die Hochförderer 
transportieren die ungeschnittene 
Brutto-Produktion direkt zu den 
Kreuzlegern. Fertigprodukte durch-
laufen die Schneidestraße. Bei 
einstromigen Produktionen bietet 
die Doppelspirale zwischen Linie 1 
und 2 ein on-line Back-up.

Die direkte Kopplung 
zwischen Kreuzleger und 
Verblocker erlaubt auch die 
Verarbeitung schwieriger Pro-
dukte (geringe Grammaturen 
mit hohem Farb- bzw. Silikon-
auftrag und Rückenheftung), 
die ohne Verblockung kaum 
bzw. nur mit sehr hohem 
manuellen Aufwand  zu ver-
arbeiten sind.

Kompakt, flexibel und 
perfekt zugänglich - die Kon-
figuration der Post Press 
Anlage mit z.B. den Doppel-
stromschneidern gewährlei-
stet eine effektive Bedienung 
und den schnellen Zugang zu 
allen Maschinen.

Linkes Bild: Linke 
Pick-up Station des Doppel-
greifers. Vor dem Palettieren 
werden hier die losen Pakete 
noch einmal ausgerichtet

Rechtes Bild: Linker 
Palettierplatz; im Hintergrund  
linke Pick-up Station 


