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Post Press Konfiguration

Die Post-Press Konfiguration umfaßt Boden- und Hochförderer, eine 
Schneidelinie, einen RS 31SL Kreuzleger mit Verblocker sowie den RS 165 
S High Speed Palettierroboter. Der RS 2672 Hochförderer transportiert den 
Schuppenstrom vom Falzausgang, über den Falzapparat hinweg durch die 
Schallschutzwand in den Weiterverarbeitungsbereich, wo er an eine durch-
fahrbare Ecke übergeben wird. Schneideproduktionen werden umgelenkt und an die Schneidelinie übergeben. Nach 
dem 3-Seiten Beschnitt werden die Produkte im RS 31SL gestapelt. Bruttoproduktionen durchfahren die Ecke und laufen 
direkt in den Kreuzleger ein. Der anschließende Verblocker stabilisiert die kreuzgelegten Pakete durch mechanisches 
Abpressen und eine elektrostatische Ladung und übergibt sie den Stautaktförderer. Getaktet laufen die Pakete in die 
Abgabestation ein, wo sie vom Doppel-Greifer des RS 165 S abgenommen und auf Palette gesetzt werden. Leerpalet-
tenmagazin, Palettenfördertechnik und Zwischenbogenanleger machen aus dem RS 165 S eine komplett automatisierte 
Palettierlösung.
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Das RS 2672 Hochfördersystem übergibt den Schuppenstrom an 
eine durchfahrbare Ecke. Bruttoproduktionen laufen ohne Umlenkung 
durch die Ecke direkt in den Kreuzleger ein. Schneideproduktionen 
hingegen werden über die Ecke umgelenkt und durchfahren die 
Schneidestraße.

Der RS 165 S High Speed Roboter ist eine vollautoma-
tische Palettierlösung mit einer Kapazität von über 800 
Paketen pro Stunde. Sie ist mit einem Stautaktförderer, 
einer Abnahmestation, einem Doppel-Greifer, einem 
Leerpalettenmagazin, Palettenfördertechnik und der 
PALETTI Bediener-software konfiguriert.

Bodenförderer transportieren den Schuppen-
strom vom Falzausgang zur Aufnahmestation 
des Hochfördersystems. Eine Vorausrichtung, 
eine Makuweiche und ein „Stauspion“ garan-
tieren, daß nur ein perfekter Schuppenstrom in 
den Hochförderer einläuft.

Ein optimiertes Layout, ein hoher Grad an Automation 
und die zuverlässige Technik der RIMA-SYSTEM Maschi-
nen ermöglichen es, die Post-Press Anlagen mit einem 
Bediener zu fahren.


