Projektheschreibung

Druckmaschine
KBA TR6 Tiefdruckrotation, 16 - 120 Seiten, 27.000 bis 94.000 Umdrehungen

Produkt Mix
Beilagen, Druckbogen im Formatbereich A4 und A3

Post Press Konfiguration

Hinter dem Falzausgang der Tiefdruckmaschine werden die Produkte (iber ein mehr als 20 m langes Hochférdersystem vom
Drucksaal in die Weiterverarbeitungshalle transportiert. Dort kénnen die Produktionen zu einer Aufrollung oder (iber eine
Weiche zum Kreuzlege- und Stangenbildungsbereich gefiihrt werden. Im zweiten Fall werden ungeschnittene Produktionen
direkt zu einem RS 600 Stangenstapler gefiihrt. Dieser bildet dank ,,Continuous Stacking Technology“ und einem intelligenten
Stangentrennungssystem schonend und druckfrei Stangen in exzellenter Qualitat. Der RS 400 Multi-Product-Roboter nimmt
die gebildeten Stangen mit dem Stangengreifer auf und palettiert diese mit einer Geschwindigkeit von bis zu 145 Stangen/h auf
die automatisch angelieferten Paletten. Auch Zwischenbogenauflage und Abtransport der vollen Paletten ist automatisiert.
Geschnittene Produktionen wer- 7 )
den direkt vor dem Stangenstapler J
tiber eine Eckumlenkung in eine
RS 820 Schneidelinie transportiert,
wo der Dreiseitenbeschnitt erfolgt.
AnschlieBend verarbeitet ein RS 32
High-Speed-Kreuzleger die Produkte
zu perfekten Paketen. Der direkt ange-
schlossene Verblocker RS 100 presst
die Pakete ab und versieht diese mit
einer elektrostatischen Ladung. An-
schlieBend werden die Pakete einzel-,
doppelt oder kreuzumreift und liber
ein Stautaktband zur Aufnahmestation
des Roboters gefiihrt. Der RS 400
Palettierroboter setzt diese dann mit
einer Geschwindigkeit von bis zu 800
Paketen/h auf die Palette ab.
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Im Kreuzlege- und Stangenbildungs-
bereich werden die Produkte iiber
ein zweites Weichensystem entweder
direkt in den RS 600 Stangenstapler
oder alternativ zu einer RS 820 Schnei-
delinie gefiihrt, wo der Dreiseitenbe-
schnitt erfolgt.

Die Produkte werden vom
Drucksaal liber eine mehr als 20 m
lange Hochférderstrecke zur Weiterver-
arbeitungshalle gefiihrt. Dort kénnen die
Produkte mit Hilfe einer ersten Weiche
in der Hochférderstrecke entweder zu
einer Aufrollstation oder in den Kreuz-
lege- und Stangenbildungsbereich
gebracht werden.

Nach dem Dreiseitenbeschnitt werden
die Produkte von einem RS 32 High-Speed-
Kreuzleger zu perfekten Paketen gestapelt. Der
direkt angeschlossene Verblocker RS 100 presst
die Stapel noch einmal ab und versieht sie mit
einer elektrostatischen Ladung. Vor der Palletie-
rung werden die Pakete einfach-, doppelt- oder
kreuzumreift.

Der RS 600 bildet 800-1200mm lan-
ge Stangen bei Geschwindigkeiten von bis zu
80.000 Ex./h. Innovative Details wie CST (,Conti-
nuous Stacking Technology“), ein schwimmender
Stapelkopf und blasluftunterstiitzte Trennschwer-
ter sorgen fiir eine hervorragende Stangenqua-
litdt. Die durchdachte Ergonomie des RS 600
verbessert die Sicherheit und die Bedienung
(alle Bedienelemente auf einer Seite), erleichtert
die visuelle Kontrolle und erlaubt freien Zugang
zum Stapelbereich. Daneben optimiert das groBe
Brettchenmagazin die Auffiillzyklen und minimiert
die manuelle Arbeit.

Der RS 400 Multi-Product-Palettierrobo-
ter kann bis zu 800 Pakete/h oder 145 Stangen/h
verarbeiten. Der Wechsel zwischen Paket- und
Stangengreifer erfolgt automatisch in der Greifer-
wechselstation. Leerpalettenzufuhr, der Abtrans-
port voller Paletten und die Zwischenbogenaufiage
sind vollstandig automatisiert.




