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Projekt KVD, Köln

Projektbeschreibung

Druckmaschine
Lithoman III, 32 Seiten liegend, 3-Seitenbeschnitt im  
Falzwerk, 60.000 U/h

Produkt Mix
A4-Formate mit 32 Seiten, 24 Seiten, 2x16 Seiten 
bei verschiedenen Papieren und Grammaturen.

Post Press Konfiguration

Fördertechnik für zwei Falzauslagen: Alle Schup-
penströme werden über Hochförderstecken zur 
Weiterverarbeitung geführt. Die Pakete der Kreuzle-
gerproduktion werden durch zwei direkt an den Kreuz-
legern angeschlossene Verblocker stablisiert. Vor der 
automatischen Palettierung können die Pakete noch 
wahlweise umreift werden. Die manuellen Eingriffe in 
der  Weiterverarbeitung werden durch die vollauto-
matische Palettenfördertechnik nochmals reduziert. 
Ein vollautomatisches Schienenfahrzeug übernimmt 
hinter dem RS 165 Palettierroboter bzw. am RS 6200 
Stangenstapler die vollen Paletten und transportiert sie 
zum Palettenstretcher, wo sie automatisch mit Folie 
umwickelt werden. Vom zentralen Palettenmagazin aus 
werden leere Paletten mit dem gleichen Schienenfahr-
zeug zum Palettierroboter gefördert.
Der hohe Automatisierungsgrad erlaubt den Betrieb der 
gesamten Post Press Anlage mit einem Bediener.

Realisierendes Projekt Center

RIMA-SYSTEM Europa, Düsseldorf

Abnahme der vollen Paletten hinter 
dem Palettierroboter
Transport der vollen Paletten zur 
Wickelstation 
Autom. Übergabe der vollen Palet-
ten auf die Wickelstation 
Autom. Wickeln der vollen Paletten. 
Der Palettenwagen übernimmt eine 
leere Palette und transportiert sie zum 
Roboter

Auch der Transport voller und leerer Paletten ist durch ein 
Fahrerloses Transport-System (FTS) auf Schienen vollstän-
dig automatisiert.
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Gesamtansicht mit den Hoch-
förderern hinter dem Falzapparat, den 
RIMA-SYSTEM Kreuzlegern und Ver-
blockern, den Umreifungsmaschi-nen, 
dem RIMA-SYSTEM RS 165 S High 
Speed Roboter sowie dem Schienen-
fahrzeug für den vollautomatischen 
Palettentransport.

Zwei A4-Schuppenströme am 
Falzausgang werden über  Hochförderer 
entweder zu den beiden RIMA-SYSTEM 
RS 30SL Kreuzlegern transportiert (Strec-
ken 1 & 2), wo die Pakete automatisch 
verblockt, umreift und palettiert werden, 
oder zum vollautomatischen, horizontalen 
RIMA-SYSTEM RS 6200 Stangenstapler 
(Strecke 3) gefördert, der in der zweiten 
Halle aufgestellt ist.

Brandschutzklappen sorgen 
für eine vollautomatische Ab-
schottung zwischen der Halle 
1, in der die Druckmaschine 
mit den Kreuzlegern und dem 
Roboter steht, und der Halle 
2, in der der RS 6200 Stan-
genstapler aufgestellt ist.

Durch die direkte Ver-
bindung der RIMA-SYSTEM 
RS 30SL Kreuzleger mit den 
Verblockern lassen sich Pro-
duktionen mit geringen Gram-
maturen, hohem Farbauftrag 
und zusätzlichem Silikonauf-
trag verarbeiten, die manuell 
nicht - oder nur mit sehr 
hohem personellen Aufwand 
- zu bearbeiten sind.

Nicht nur das Palet-
tieren erfolgt automatisch. 
Auch das Auflegen der Zwi-
schenbogen sowie der Trans-
port voller und leerer Paletten 
innerhalb der Palettieranlage 
sind voll automatisiert. Aus-
gerüstet mit dem Doppel-
greifer schafft der High Speed 
Roboter mehr als 800 Pakete 
pro Stunde.

Die dritte Hochför-
derstrecke verbindet die Fal-
zauslage der Druckmaschine 
in der Halle 1 mit dem vollau-
tomatischen Stangen-stapler 
in Halle 2. Die kontinuierliche 
Stangenbildung und eine ein-
zigartige Stan-gentrennung 
garantieren perfekt ausge-
richtete Stangen. Sowohl die 
Zufuhr der leeren als auch 
die Entsorgung der vollen 
Paletten am Stan-genstapler 
erfolgt vollautomatisch.


