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Projektheschreibung

Druckmaschine
KBA Compacta 215 mit zwei A4 Auslagen und einer A3 Auslage

Produkt Mix
Zeitungsbeilagen und Prospekte, 16 Seiten A4, 8 Seiten A3, Doppelparallel, Deltafalz, 2x8 Seiten A4

BUCHBINDEREI

Post Press Konfiguration

Projekt De Cuyper, Belgien

Die Produktstrome beider A4 Auslagen und der A3 Auslage werden tiber das Weichensystem in einer Linie weiterver-
arbeitet. In der zentralen Makulaturausschleusung kénnen sowohl Anfahr- als auch Wasch- und Klebemakulatur auto-
matisch ausgeschleust werden. In der Rotationsschneidelinie erfolgt der 3-Seitenbeschnitt der Druckprodukte. Durch
den am Ende der Schneidelinie angeordneten RS 230 Turm (Ecke-Kurve-Kombination) gelangen alle Produktionsarten
mit dem Riicken voran in den RS 31SL Kreuzleger. Durch die individuell gestaltete Férderbandanlage kann bei Brutto-
produktionen jede Falzauslage auch direkt mit einem Kreuzleger verbunden werden, um die Rotationsschneidelinie bei
ungeschnittenen Produktionen zu umfahren.
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Durch den Einsatz flexibler Fordertech-
nik kénnen bei Bruttoproduktionen
die Rotations-schneidelinie sowie die
Eckum-lenkung umfahren werden.
Produktionen aus allen Falzauslagen
kénnen so auch direkt im Kreuzleger
verarbeitet werden.

Das zentrale Weichensystem mit in-

tegrierter Makulaturaus-schleusung

erfiillt 3 wichtige Aufgaben:

- Ausschleusung von Makulatur

- Ausrichten des Schuppenstroms
fiir den rotativen Beschnitt

- durch einen zusétzlichen Wei-
chenmechanismus (ibernimmt sie
die A3 und A4 Produktstréme und

fiihrt sie in einer Linie weiter.

Uber 90° Spiralen wird der Schuppenstrom zwischen zwei Férder-
riemen sicher gefiihrt. Die Produktionen beider A4 Auslagen werden zweimal
um 90° umgelenkt und der Rotationsschneidelinie zugefiihrt.

Die Rotationsschneidelinie besteht aus zwei Rotationsschneidern sowie
einer Eckumlenkung und kann bei Bruttoproduktionen umfahren werden.

Der RS 230 Multiformatturm (Ecke-
Kurve-Kombination) hinter der Schneidelinie
stellt sicher, daB auch die 2x8 Seiten Produktion
aus der A3 Auslage (,,(iber Kopf* gefalzt) mit dem
Riicken voran in den Kreuzleger einlaufen.

In-line Back-up:
Bei Stangenproduktionen wird der RS 31SL Kreuzleger einfach unter-
fahren und dient gleichzeitig als Back-up Maschine.



