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Post Press

Mailroom

Buchbinderei

Daily Hampshire Gazette, USA

Projektbeschreibung

Applikation

Cerutti Zeitungsrotation, 96 Seiten, 35.000 U/h , PF233 Falzapparat

Produkt Mix

Zeitungen in A3 und A4 Format

Post Press Equipment

RS 2890 	Makulaturaussteuerweiche (1x)

RS 28 	 Horizontale Boden- und Hochförderbänder

RS 310 	 Heavy-Duty Hoch- und Niederfördertürme für Zeitungen (je 1x)

RS 36 	 Indexing Kreuzleger für Zeitungen (1x)

Post Press Konfiguration

Das komplette Post Press System hinter einer Cerutti 96 Seiten Zeitungsdruckrotation besteht aus einer zentralen Makulatur-
aussteuerweiche, einem Hochfördersystem für Zeitungen mit RS 310 Heavy-Duty Hoch- und Niederfördersystemen sowie einem 
RS 36 Indexing Zeitungkreuzleger.

Die Schuppenströme der beiden Falzauslagen der Cerutti Druckmaschine werden zu einer zentralen Makulaturaussteuerweiche 
geführt, wo Anfahr-, Wasch- und Klebemakulatur ausgesteuert wird. Über einen für Zeitungen konstruierten Heavy-Duty 
Hochförderturm werden die Produkte um 90° nach oben geführt und über Horizontalförderbänder weitertransportiert. Die C-
förmigen Hoch- und Niederfördertürme wurden speziell für den sicheren und platzsparenden Transport der Zeitungsprodukte 
entwickelt. Die Produkte werden ohne Wendelung zwischen besonders robusten Förderriemen aufwärts geführt und negativ 
weitertransportiert. Anschließend wird der Schuppenstrom in einem Niederförderturm um 90° abwärts geführt und positiv in 
den RS 36 Indexing Kreuzleger für Zeitungen geleitet. 

Der RS 36 verarbeitet den Schuppenstrom–auch bei seitenstarken Produkten- in perfekt abgepresste Pakete. Die Pakete wer-
den über ein intelligentes Servo-Ausstoßersystem mit synchronisierten Auslagebändern sicher an einen druckluftbetriebenen 
Auslagetisch übergeben.
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Die Schuppenströme der A3 und A4 Falzauslagen werden über Bodenför-
dersysteme zu der zentralen Makulaturaussteuerweiche geführt, wo Anfahr-, 
Wasch- und Klebemakulatur ausgesteuert wird. Gutkopien laufen von dort in 
den für Zeitungen entwickelten Heavy-Duty Hochförderturm.

Die speziell für Zeitungsprodukte entwickelten C-förmigen Hoch- und Nie-
derfördertürme ermöglichen den platzsparenden und sicheren Transport 
der Produkte. Zwischen besonders robusten Förderriemen wird der Schup-
penstrom um 90° ohne Wendelung aufwärts geführt und negativ weiterge- 
leitet.

Der negative Schuppenstrom gelangt über Hochförderbänder zum Niederförderturm, 
der die Produkte C-förmig abwärts führt und den positiven Schuppenstrom an den RS 
36 Indexing Kreuzleger für Zeitungen übergibt. Der RS 36 verarbeitet auch seitenstarke 
Produkte in perfekt abgepresste Pakete. Über ein Servo-Ausstoßersystem mit vollsyn-
chronisierten Auslagebändern werden die Pakete an einen druckluftbetriebenen Aus-
lagetisch übergeben.

Die hohe Qualität der gebildeten Pakete ermög-
licht das einfache und schnelle Palettieren sowie 
den sicheren Transport der Produkte zur weiteren 
Verarbeitung. 


